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CILINDROS Hidraulicos de 3 Rodillos Mdlo. 3RHS

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

Apropriada para a producdo de pegas medias em ago
carbono, aluminio ou inoxidavel

Anéis completos, com raios vanados, podem faciimente
serem executados

Rolos tracionados por motor hidraulico e redutor
Paine! de comando movel de facil operacio

Protecdo contra sobrecarga

Todos os rolos tracionados por motor hidraulico e
redutor

Castelo movimentado por cilindro hidrdulico

2 leitores digitais de posicionamento dos rolos
inferiores

Estrutura em ago soldado

Rolos em ago forjado temperados por indugdo SAE
1050 (CK45)

Dispositivo para cdnicos com rolamento
Balanceamento hidraulico

Extensdo dos eixos para trabalho com perfis e tubos

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

Suporte superior para grandes didmetros
Suporte lateral hidraulico

Rolos lixados e polidos

Rolos para calandragem de perfis e tubos
Velocidade varidvel infinita

Sistema de balanceamento eletrnico

TECHNICAL SPECIFICATIONS

==

AND STANDARD ACCESSORIES

Very suitable for light and medium plates, aluminum or
stainless steel bending

Ferrules in full circle or varying radiuses can be done
easily

Lateral rolls move with hydraulic pistons in orbital way
Overioad protection

All rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox

Hydraulic Drop-End for easy removal of finished ferrule
Easy operation with mobile control panel

Two digital readouts for easy roll positioning of bottom
rolls

Welded steel frames

Induction hardened, hot rolled SAE 1050 (CK 45) steel
rolls

Conical bending device with ball bearing

Hydraulic balancing system

Extended roll shafts for profile and pipe bending

Anaratinn

OPTIONAL EQUIPMENTS

Overhead crane for large diameters

Hydraulic lateral side supports for large diameters
Ground and polished rolls for special rolls

Profile bending rolls set

Infinitively variable speed adjustment

Electronic balancing system

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

Apropiada para la produccion ligera en piezas de acero
o aluminio

Anillos completos, Radios variables, podras hacerlos de
manera sencilla

Proteccion contra sobrecargas Consola movil para
facilitar la operacion

Todos los rodillos estan traccionades por
hidraulico y reductor planetario

Apertura hidraulica del rodillo superior por sacar la
pleza

2 visualizadores digitales por la posicion de los rodillos
inferiores

Estructura en acero soldado

Rodillos en SAE 1050 (CK 45) forjados y templados por
induccion

Dispositivo para conos con rodamiento

Balanceo hidraulico

Extension de los ejes para trabajo con perfiles y tubos

motor

3= EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

Grua vertical para grandes didmetros
Mesa lateral hidraulica

Rodillos pulidos para trabajos especiales
Rodillos para curvado de perfiles y tubos
Sistema de velocidad variable infinita
Sistema de balanceo electrdnico




Sem Pré Curvado tamanho da parte reta depende do didmetro da pega
. W wit Pre-Bending, flat plate ends ma: emati epending on dia e
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3“ “s Sin Pre curvado, dimension de la parte recta depende del didmetro de la
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Capacidades de calandragens informadas para material com 260 N/mm?*
B

Dispositivo estandar para cones

Pré Curvado
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CONSULTENOS SU NECESIDAD CONSULT US YOUR NEED

CONSULTER VOTRE BESOIN CONSULTE O SEU NECESSIDADE



